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Dolnoaustriackie pomysty z betonu —
Jungwirth stawia na automatyzacje

| potagczenia sieciowe

W ramach modernizacji obiegu podktadéw zaktad betonowy
firmy Jungwirth GmbH w Rappottenstein w Dolnej Austrii
wdraza zupetnie nowe technologie. Zaktad zostat urucho-
miony w 2005 r. przez nalezaca do grupy Progress firme
Ebawe Anlagentechnik GmbH, ktéra teraz podjeta sie jego
modernizacji. Modernizacja polegata na podwojeniu liczby
podktadéw - z 39 do 78, zautomatyzowaniu produkgji
zbrojenia oraz wdrozeniu nowego oprogramowania.

Zaktad jest potozony w malowniczym rejonie Waldviertel
w Dolnej Austrii. Firma Jungwirth jest cenionym pracodawca
w tym rejonie i od 1926 r. posiada solidng pozycje na rynku
jako dostawca elementéw konstrukeyjnych w projektach bu-
downictwa wysokiego i podziemnego. Na linii obiegowe;j
w Griinbach, przy produkcji prefabrykowanych elementéw
konstrukcyjnych oraz w dziale administracji zatrudnionych jest
60 oséb. Na linii obiegowej produkowane sg ptyty stropowe
typu filigran, $ciany zespolone, a takze $ciany zespolone z izo-
lacja. Izolowane $ciany zespolone produkowane sg w grubo-
$ciach do 50 cm, z izolacjg o grubosci 16 cm. Prefabrykaty be-
tonowe sg dostarczane zaréwno w rejonie Linz, jak i az do
Wiednia. W drugim, mniejszym zakfadzie w Rappottenstein fir-
ma Jungwirth zatrudnia kolejne 10 oséb i produkuje inne wy-
roby betonowe, np. elementy studzienek, rury i elementy mu-
rowe.

Linia obiegowa Ebawe

Rozbudowa dotychczasowej linii obiegowej Ebawe obejmo-
wata montaz nowego robota szalunkowego i robota magazy-
nowego, zautomatyzowanego rozscietacza mieszanki betono-
wej, nowych urzadzen do transportu poprzecznego oraz dru-
giej komory dojrzewania. Nowa komore dojrzewania ustawio-
no przy dotychczasowym urzadzeniu obstugujacym regaty,
ktére juz w latach 2004 - 2005 skonfigurowano z mozliwosciag
pozniejszej rozbudowy i obstugi dwa razy wiekszej liczby re-
gatéw.

Nadrzedny system sterowania ebos®

Linie obiegowa wyposazono w nadrzedny system sterowania
ebos® firmy Progress Software Development GmbH, ktéra
w grupie Progress zajmuje sie rozwojem oprogramowania.
ebos to kompleksowe rozwigzanie obejmujace przygotowanie
produkgji, produkcje i analize proceséw na linii, czyli whasciwie
wszystkie aspekty procesu produkgji.

Zgrzewarka do siatek M-System BlueMesh

Aby od razu zadbac tez o jak najlepsze rozwigzanie w zakresie
produkcji zbrojenia, zainwestowano w zautomatyzowang
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Na nowoczesnej linii obiegowej firmy Ebawe Anlagentechnik
firma Jungwirth produkuje pfyty stropowe typu filigran
oraz izolowane i nieizolowane Sciany zespolone.
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Producent prefabrykatéw betonowych z Dolnej Austrii
obstuguje projekty budownictwa wysokiego i podziemnego
od Linz az po Wieden.
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Oprécz obiegu podkfadéw ze zintegrowang produkcja zbrojenia firma Jungwirth dysponuje takze linia technologicznag

do produkgji innych elementéw konstrukcyjnych.

zgrzewarke do siatek typu M-System BlueMesh i zgrzewarke
do kratownic typu VGA. Prety dostarczane sa do zgrzewarki do
siatek z wielorotorowej maszyny do prostowania i ciecia typu
MSR. Produkowane siatki maja wymiary 4 x 10 m i mogg mie¢
dowolng konfiguracje pretéw podtuznych i poprzecznych
o érednicy 5, 6,7,8,10,12, 141 16 mm. Ponadto zaréwno prety
podtuzne jak i poprzeczne moga by¢ zaginane na koncach
w celu wyprodukowania zbrojenia dla ptyt stropowych typu fi-
ligran lub Scian.

Wszystkie trzy maszyny zostaly dostarczone przez firme
progress Maschinen & Automation AG, kolejne przedsiebior-
stwo z grupy Progress.

Wczesniej prety musiaty by¢ ciete do jednej kieszeni, i stam-
tad przenoszone windg typu paternoster na linie obiegowa,
a nastepnie manualnie uktadane i wigzane. Podobnie kratow-
nice - przycinane z elementu o dtugosci 14 m i sktadane ma-
nualnie” - wspomina inz. Werner Jungwirth, dyrektor zarzadza-
jacy firmy Jungwirth. ,Obecnie produkgja, transport oraz ukfa-
danie siatek i kratownic odbywa sie catkowicie automatycznie,
bezingerencji personelu.” Dzieki zgrzewarce do siatek M-System
BlueMesh firma Jungwirth zyskata bardzo duza elastycznosé
w produkgji siatek na biezaco, ze stali zbrojeniowej podawanej
z kregow.

Najwieksze atuty tej maszyny to jej uniwersalnosc oraz wysoka
wydajnosé i optacalnos$é produkcji ze wzgledu na niskg moc
przytaczeniowa, uzyskang dzieki przetwornicy. Mozliwa stata
sie teraz réwniez produkcja bez odpaddw, bez koniecznosci
docinania siatek na wymiar i bez ich manualnego uktadania.
Tym sposobem optymalizuje sie przebieg procesu produkgji.
Niewielkie koszty magazynowania i utatwiona logistyka zwia-
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zana z transportem wewnatrzzaktadowym stali zbrojeniowe;j
dzieki podawaniu z kregdéw znaczaco zwiekszajg optacalnosé
produkgcji.

Zgrzewarka do kratownic VGA Versa

Aktualng produkcje zbrojenia uzupetnia zgrzewarka do kra-
townic VGA Versa. Maszyne udato sie optymalnie zintegrowaé
z dotychczasowa linig technologiczna. Zasada produkgji w try-
bie ,just in time"” pozwala wytwarza¢ indywidualnie dopaso-
wane, pojedyncze kratownice, co catkowicie wyeliminowato
koszty magazynowania i odpaddéw. Zgrzewarka do kratownic
réwniez wykorzystuje stal podawang z kregdw. Pas gdrny, pas
dolny i prety ukosne moga miec rézne Srednice. Zgrzewarka
VGA Versa umozliwia produkcje kratownic o wysokosci od 70
do 400 mm w module co 5 mm i w potgczeniu z systemem
zmiany Srednicy pretéw przestawia sie catkowicie automatycz-
nie w ciggu kilku sekund.

Produkcja siatek standardowych i specjalnych, siatek ze strze-
mionami i kratownic umozliwia nie tylko zaspokojenie wtas-
nych potrzeb firmy Jungwirth, ale réwniez obstuzenie rynku
zewnetrznego. Inne elementy zbrojenia takie jak np. kosze
zbrojeniowe o dtugosci do 10 m, trafig do oferty przedsiebior-
stwa w przysztosci wraz z kolejng rozbudowa linii zgrzewania.

Oprogramowanie stabos

Zainwestowano takze w nowe, wdrazane obecnie oprogramo-
wanie - stabos firmy Progress Software Development GmbH. Ja-
kos¢, profesjonalizm i terminowosc to dla firmy Jungwirth war-
tosci réwnie wazne jak dobre relacje z klientami i fachowe do-
radztwo. Dlatego firma chciata zainstalowa¢ oprogramowanie,
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Aplikacja internetowa stabos firmy Progress Software
Development umozliwia firmie Jungwirth gromadzenie
i analize wszystkich danych dotyczacych maszyn i produkcji.

ktére umozliwitoby rejestrowanie i analize danych dotyczacych
pracy maszyn oraz przebiegu procesu produkcyjnego. Takim
rozwigzaniem jest stabos, ktére przechowujgc wszystkie dane
w chmurze zapewnia dostep do nich z kazdego miejsca na zie-
mi. Cztery wyspecjalizowane moduty umozliwiajg szczegdtowa
analize produkgji w takich obszarach jak statystyka produkgji
(big data), profilaktyczna konserwacja (predictive maintenan-
ce), kluczowe wskazniki wydajnosci (key performance indica-
tors, KPI) i analiza usterek.

Dzieki centralnemu zapisowi danych za pomoca dedykowa-
nego modutu mozna okresli¢ wydajnosc produkcji i poprawic
jej jakos$é. Znaczaco uproszczona zostaje réwniez procedura
planowania konserwacji. Zestawienie wielu maszyn jednoczes-
nie pozwala wydajniej zaplanowac¢ niezbedne czynnosci. Po-
nadto system sam proponuje terminy poszczegdlnych czyn-
nosci konserwacyjnych.

Dzieki wskaznikom wydajnosci (KPI) w oparciu o proste warto-
$ci mozna okresli¢ wydajnos¢ maszyn. Przyktadowo mozna
zdefiniowad nastepujgce charakterystyczne wartosci:

e Codzienny czas pracy maszyn;

¢ Miesieczny lub tygodniowy czas pracy maszyn
z podziatem na poszczegdlne dni;

* Poréwnanie czasu pracy i czasu przestojow
spowodowanych usterkami;

e Czas przestojéw, czas oczekiwania, itp.

Obszerne archiwum usterek pozwala tatwo zapisywac przesto-
je na linii produkeyjnej i szybko reagowad na powtarzajgce sie
btedy.

Werner Jungwirth pozytywnie podsumowuje inwestycje: ,Pla-
nujac rozbudowe zaktadu zwrécilismy szczegdlng uwage na
to, by nowe urzadzenia mozna byto tatwo zintegrowac z do-
tychczasowa linig technologiczng. Grupa Progress zaoferowata
nam w tym zakresie najlepsze rozwigzanie.”
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